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1 Allgemeines 

Im Rahmen der Revision des Triebwagens müssen auch die Drehgestelle mit den Fahr-

motoren vollständig revidiert werden. Nachstehend eine Zusammenstellung des Ablaufes mit 

Bildern die uns freundlicherweise von verschiedenen Stellen zur Verfügung gestellt wurden.  

 

Von folgenden Stellen haben wir die Bilder in nachstehendem Bericht erhalten:  

 Bertram Dietsch  RhB Hauptwerkstätte Landquart 

 Mathias Müri  RhB Hauptwerkstätte Landquart 

 Davide Menghini  RhB Werkstätte Poschiavo 

 Remo Schär  BLS AG Bönigen  

Josua Vögele  Gebrüder Meier AG, Regensdorf  

Manuela Palermo  Schmiedewerk Stooss AG, Hedingen  

 

 

 

 

 

2 Aus dem Vertrag der SLM  

Die Drehgestelle des ABe 4/4 Nr. 5 haben die Fabrikationsnummern 5 und 7 
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Auszug zu den Preises aus dem Vertrag zwischen der SLM und der SOB von 1938 
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3 Probleme mit Rissen in den Rrahmen der Drehgestelle (1942) 

Brief der SOB an die Direktion des Eidgenössischen Amtes für Verkehre, Bern vom 12. 

August 1942 

 

Sehr geehrte Herren! 

  Wir bringen Ihnen zur Kenntnis, dass Samstag, den 8. August 1942, an einem Dreh-

gestell-Längsträger von unserem  Motorwagen Nr. 4 ein Bruch festgestellt worden ist (Siehe  

Photo). Eine vorläufige Untersuchung hat gezeigt, dass bei weiteren Drehgestellen gleiche,  

wenn auch noch wesentlich kleinere Anrisse entweder schon vorhanden oder mit grösster 

Wahrscheinlichkeit noch entstehen werden.  

 

Das defekte Drehgestell ist zur Untersuchung an die S.L.M. Winterthur gesandt worden.  

 

Die Materialprüfungsanstalt ist mit einer genauen Untersuchung beauftragt. 

 

Alle Drehgestelle werden durch die Werkstätte periodisch kontrolliert. Bis zur Abklärung des 

Sachverhaltes ist die Maximalgeschwindigkeit durch uns von 80 km/h auf 60 km/h reduziert 

worden.  

 

                                                       Mit vorzüglicher Hochachtung zeichnet 

 

 

 

 

 

 

 

 Beilage: 1 Photo. 
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4 Zeichnungen  

Im Archiv von SBB Historic in Winterthur sind die Zeichnungen zu den Drehgestellen zu 

finden. Leider war die Suche nach den Zeichnungen der Tatzlager erfolglos. Diese Teile 

waren Bestandteil des Lieferanteiles der MFO und leider sind im Archiv von BBC keine 

Zeichnungen abgelegt. 

 

Die Zeichnung des Triebradsatzes als Beispiel einer damaligen Zeichnung der SLM. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Unser 

Konstrukteur 

Ruedi Schuppli 

hat inzwischen 

die Zeichnungen 

des Triebwagens 

und der 

Drehgestelle im 

3D Modell 

erstellt.  
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5 Zusammenstellung des Ablaufes der Revision 

12.04.2016 Transport der Werkstattrollis von Zürich nach Wald 

25.07.2016 Der Wagenkasten wird angehoben und auf Werkstattrollis gesetzt, damit sind 

   die Drehgestelle ausgebaut 

01.09.2016 Erste Beurteilung der Fahrmotoren in Wald 

17.02.2017    Der Antrag zur Revision der Drehgestelle und Fahrmotoren wird zugestimmt 

09.03.2017 Transport der Drehgestelle nach Landquart 

24.03.2017 Transport der Fahrmotoren von Landquart nach Regensdorf 

     05.2017 Die Achsen haben Risse, die RhB bestellt bei der BLS neue Achsen 

04.08.2017 Die BLS spediert die neuen Achsen nach Landquart 

07.08.2017 Der Verein Bestellt die Spurkranzschmierung mit Termin März 2018 

29.08.2017   Die Räder und Antriebszahnräder sind von den Achsen abgetrennt, gebohrt 

   und ausgedreht 

13.09.2017 Nachdem schon früher in einem der Räder Risse festgestellt wurden, zeigt es 

   sich dass alle Räder neu gefertigt werden müssen. Die RhB bestellt die  

   Rohlinge dazu im Schmiedewerk Stoos in Hedingen  

15.11.2017 Die Rohlinge für die neuen Räder sind geschmiedet 

20.11.2017        Die Rohlinge sind wärmebehandelt worden. 

29.11.2017        Die Rohlinge treffen bei der Firma Grischa Mechanik in Landquart ein. Die  

                           Firma wird die Rohlinge im Auftrag der RhB  drehen 

19.12.2017 Die Räder werden bei der Firma Grischuna Mechanik in Landquart im  

   Auftrag der RhB gedreht 

31.01.2018 Bei den Gebrüder Meier AG in Regensdorf werden die Fahrmotoren montiert 

05.02.2018 Der dritte und vierte Fahrmotor wird geprüft 

08.02.2018 Die vier Fahrmotoren sind fertig revidiert und werden nach Landquart  

   spediert 

15.02.2018 Die Räder sind auf die Achsen aufgepresst. Die Tatzlager werden bearbeitet 

19.02.2018 Die Räder werden reprofiliert 

22.03.2018 Die Tatzlager sind eingepasst und eingeschabt 

17.05.2018 Der Probelauf der Drehgestelle ist abgeschlossen 

 offen  Rücktransport nach Wald 

 offen  Der Wagenkasten wird wieder auf die Drehgestelle gesetzt 
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6 Transport der Werkstattrollis nach Wald 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Von den SBB Reparaturwerkstätten in Zürich haben wir zwei Werkstattrollis erhalten. Damit 

haben wir die Möglichkeit erhalten, den Wagenkasten ab den Drehgestellen zu heben. Am 12. 

April 2016 transportieren wir die beiden Werkstattrollis nach Wald 
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7 Vorbereiten zum Abheben 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Vor dem Abheben mussten die Kabel zu den Fahrmotoren gelöst werden, eine einfache Sache 

im Vergleich zum Lösen der Verschraubungen der Faltenbälge für die Kühlluft zu den 

Fahrmotoren. Daneben mussten die Achsgeber für die Geschwindigkeitsmessung gelöst 

werden, ansonsten gab es keine zu lösenden Verbindungen, also keine Erdkabel oder  eine 

mechanische Sicherung. 

 

 

 

Damit der Wagenkasten 

angehoben werden kann hat 

Ruedi Schuppli Hebebalken 

konstruiert und berechnen 

lassen. Ausserdem hat er ein 

Lager für den Drehzapfen und 

die Auflagen auf dem 

Werkstattrtolli konstruiert. 
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8 Umsetzen des Wagenkastens auf die Werkstattrollis 

 

 

 

 

 

 

 

N

ach sorgfältiger Planung wurde der Wagen-kasten 

am 25. Juli bei strömendem Regen angehoben und 

auf die Werkstattrollis gesetzt. 

 

 

 

 

Um den knappen Platz in der Remise zu nutzen wurden die Drehgestelle für die Lagerung 

gestapelt. 
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9 Revision der Drehgestelle 

9.1 Antrag zur Revion an der GV 2017 

An der Generalversammlung vom 17. Februar 2017 wird beantragt die Revision der Drehge-

stelle an die RhB und diejenige der Gebrüder Meier AG in Regensdorf zu vergeben. Obwohl 

das mit einem finanziellen Risiko verbunden ist, stimmt die GV zu.  

Anderseits können die letzten technischen Risiken nicht ausgeschlossen werden so lange die 

Drehgestelle und Fahrmotoren nicht untersucht sind 

9.2 Transport Drehgestelle nach Landquart 

Am 9. März 2017 wurden die Drehgestelle in Wald verladen und nach Landquart spediert.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
















































































